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transportu pneumatycznego.

J'ednym z trudniejszych aspektéw do rozwigzania dla inzy-
nieréw firmy ELGRA byt fakt, iz projektowany system musi
zapewni¢ transport pétproduktéw, jakim bylty miseczki alu-
miniowe o $rednicy 30 mm ze zbiornikéw znajdujgcych si¢
w hali magazynowej do hali produkcyjnej, mieszczacych si¢
od siebie w odlegtosci 100 metréw. Wyzwaniem okazat si¢ tak-
7e sam transportowany material, ktéry byt delikatnym i tatwo
uszkadzajgcym si¢ elementem.

Majgc na uwadze powyzsze trudnoéci, inzynierowie firmy
ELGRA zaprojektowali i zbudowali instalacje na bazie dwéch
zbiornikéw, ktére umieszczono w hali magazynowej. Pierw-
szy z nich to zbiornik zasypu do zasypywania przez obstuge
naczynek. Pojemno$¢ zbiornika wynosita 1 m?, co pozwalato
jednorazowo wsypa¢ do zbiornika 1 karton naczynek. Umiesz-
czone w zbiorniku pierwszym naczynka byly transportowane
do drugiego zbiornika, ktéry stuzyt do magazynowania i trans-
portowania pétproduktéw. Wielko$¢ zbiornika pozwalata na
zasyp 12 kartonéw naczynek. Dna zbiornikéw zostaty wytozo-
ne specjalng izolacjg na bazie kauczuku syntetycznego, ktéry
w trakcie transportu i wysypu amortyzowal naczynka, dzigki
czemu produkt nie ulegat deformacji.

W celu przetransportowania naczynek z hali magazynowej
do hali produkcyjnej zaprojektowano i wybudowano instalacje
pneumatyczng polgczong z drugim zbiornikiem i biegnaca nad
wewnetrzng droga komunikacyjng. Instalacja zbudowana zo-
stala z rurociggéw poprowadzonych z hali pras po konstrukeji
projektowej estakady do hali produkeyjnej. Koniec rurociagu
zostal polgczony z istniejacym zasobnikiem naczyn, z ktére-
go naczynka trafialy do nalewaka parafiny. Do wytworzenia

Zyjemy w czasach, gdy obnizanie kosztéw produkcii staje sie istotnym, a czasem nawet decydujacym czynnikiem
o funkcjonowaniu danych zakladéw przemystowych na rynku. Niewatpliwie jednym z dziatan pozwalajacych
na osiggniecie powyzszego jest automatyzacja systemow dostaw pélproduktéw. Odpowiednie zaprojektowanie
systemu transportu oraz jego wdrozenie w znacznym stopniu wplywaja na wydajnosc i powtarzalnosé

dostaw. Firma PHU ELGRA, bedaca firma inzynierska dziatajaca na rynku automatyki przemystowej od 15 lat,
zaproponowata jednemu ze swoich klientéw z branzy swiecarskiej zaprojektowanie i wykonanie innowacyjnego

Miejsce kontrolne rurociagu potwierdzajace droznos¢ instalacji
pneumatycznej

odpowiedniego ci$nienia w zbudowanym rurociggu postuzyt
wentylator promieniowy o mocy 1,5 kW.

Instalacja znajdujgca si¢ na zewnatrz budynku przysparza
wiele ktopotéw ze wzgledu na czynnik atmosferyczny. Moc
strumienia powietrza musiata by¢ bowiem uzalezniona od ak-
tualnej pogody. Dodatkowo transportowane elementy ulegaty
deformacji przy mocniejszym strumieniu powietrza, natomiast
obnizenie mocy strumienia powietrza powodowato zapchanie
rury transportujgcej. Sytuacja ta wymagata zaprojektowania
przez firme ELGRA zlozonego algorytmu systemu sterowa-
nia, ktéry dostosowywal moc strumienia do aktualnej pogody.
Program sterujgcy przygotowany zostat dla sterownika PLC
S$7-1200 marki Siemens.
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SIEMENS

Wizualizacja uktadu transportu pneumatycznego

Wybér sterownika nie byl przypadkowy. Sterownik S7-1200
$wietnie poradzit sobie z algorytmem sterowania. Wysoka ska-
lowalno$¢ pakietu oraz mozliwosé¢ dalszej rozbudowy umozli-
wily stworzenie przejrzystego, intuicyjnego interfejsu pomiedzy
operatorem a obiektem, umozliwiajac réwniez wlaczenie do
systemu sterowania przyszto$ciowo kolejnych uktadéw poda-
wania naczyn.

Bardzo wazng role w cato$ci wdrozonego transportu odgry-
wala przygotowana wizualizacja na panelu KTP-400 Basic PN
réwniez firmy Siemens, ktoéra pozwalata na monitorowanie
systemu na kazdym jego etapie. Panel KTP-400 Basic PN, po-
taczony ze sterownikiem S7-1200, tworzy bardzo funkcjonalny
i wydajny ukfad. Panel oferuje podstawowe mozliwoéci HMI,
co umozliwito przedstawienie na nim alarméw, linii trendu
oraz wiekszoéci monitorowanych parametréw uktadu. Podglad
byt réwniez mozliwy w momencie przeptywu naczyn w ruro-
ciggach, a to dzigki wykonanym przez inzynierdw specjalnych
wstawek z bezbarwnej plexi, stuzacej nie tylko do podgladu
transportowanego materiatu, ale takze do rewizji serwisowe;j.

Zaprojektowany i wdrozony system jest pierwszym takim
systemem w Polsce, ktory pozwolil klientowi na zredukowa-
nie jednostkowych kosztéw przygotowania finalnego produktu.
Szeroka wiedza techniczna inzynieréw firmy ELGRA, poparta
biezacym dostepem do wsparcia technicznego, stala si¢ gwaran-
cja dla klienta z branzy §wiecarskiej na zwigkszenie wydajnosci
pracy oraz zminimalizowanie czaséw postojow.
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